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La presente invention se rapporte de faQon 
generate atnc elements de fixation tels que vis a 
bois et tire-fond. 

II est coimu de prevoir svr les vis a bois 
et tire>fond existants difiEerents types de file* 
tages, mais deux types sont principalement 
utilises, 

L'un de ces types est conatitue par un filet en 
forme de lame mince entourant en helice nn 
noyau et se terminant par une pointe de vrille. 
Ce filetage est utilise sur les vis a bois en. general, 
ainsi que sur les tire-fond denommes conunune- 
ment « tire-fond a visser du fait que leur 
fixation exige leur entrainement en rotation a 
Faide d'une cle, d'un toumevis ou d*un outil 
approprie. Un tel filetage est represente sur la 
figiire 1 du dessin annexe, sur la quelle on a desi- 
gne par la reference 1 le noyau d'une vis a bois, 
entoure d^un filet en lame mince 2 et prolonge 
par un corps 3 termine par une tete 4. La meme 
disposition se retrouve sur les tire-fond compor- 
tant un filetage de ce type. 

L'autre type de filetage est constitue par une 
sorte de profil couche dispose en helice autour 
d*un noyau et se terminant par ime pointe. Un 
t 1 filetage est utilise sur les vis a bois et les 
tire-fond dits « a enf oncer au marteau s>. En 
effet, la fixation est alors realisee par enfonce- 
ment de la vis ou du tire-fond par pression ou 
par impact mecanique, le profil en sifflet du 
filetage s*opposant a Tarradiement. Un tel file- 
tage est represente sur la figure 2 du dessin 
annexe, sur laquelle on a designe par la 
reference 5 le corps d'un tire-fond termine 
par une tete 6 et portant un filetage de ce type, 
indique en 7 et termine par une pointe 8. 

C3iacun de ces filetages presente des avantages, 
mais aussi des inconvenients notables. Ainsi, le 
filetage dit « a visser :i> presente Tavantage d'ame- 
ner progressivement la -tete de la vis centre 
Tobjet a fixer. En controlant la rotation de la 



vis ou du tire-fond, il est possible d'obtenir 
exactement la pression requise pour Tap plication 
de I'objet sur son support. Ceci represente un 
avantage appreciable quant il s'agit de fixer 
par exemple des plaques de toitures. Le contrdle 
exerce evite la rupture des plaques et foumit la 
pression desirable poiur Tecrasement des ron- 
delles d'etancbeite qui sont requises pour cette 
application particuliere. Par contre, le processus 
de fixation est long et, dans certaines conditions, 
fatiguant pour Touvrier charge de ce travail, 
notamment pour les poseurs de toitures ou de 
bardage, qui tfavaillent dans des conditions sou- 
vent assez peu f avorables. 

Le filetage qui peut etre denomme ^ a enfon- 
cer au marteau » permet une fixation aisee et 
rapide, puisquUl suffit de frapper sur la vis ou 
le tire-fond conune sur une pointe pom realiser 
la fixation. Par contre, il ne permet pas le 
controle du serrage comme dans le cas precedent. 
En effet, si Von enfonce la vis ou le tire-fond 
jusqu*a sa venue en contact avec I'objet a fixer, 
il pent en resulter aisement un manque de ser- 
rage, nuisible par exemple dans le cas de joints 
d*etancbeite, ou au contraire im serrage excessif 
et la rupture de la piece fixee, par exemple de 
plaques de toiture fragiles, ou encore sa defor- 
mation, n est done necessaire d^interrompre 
Fenfoncement au marteau a ime certaine distance 
de la piece et de terminer le serrage en faisant 
toumer la vis avec une cle ou un outil equiva- 
lent; mais dans ce cas le travail de vissage est 
malaise, car Fextremite pointue de Felement n'a 
pas la forme requise pour sa penetration dans 
le bois. n se produit alors un glissement qui 
dimlnue la resistance de la fixation et un mauvais 
controle de la pression de serrage. 

n arrive frequemment que, pour gagner du 
temps, les ouvriers enfoncent an marteau sur 
xme tres grande longueur les vis a bois ou tire- 
fond munis d'lm filetage « a visser ». Dans ce 
cas, le materiau dans lequel la vis ou le tire- 
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fond est enfonce, est decoupe comme a remportis 
piece et la fixation est defectueuse. 

L*invention a pour but de remedier a ces 
inconvenients des elements de fixati n existants 
et de permettre la realisation d'un element tel 
qu'une^ vis a bois ou tire-fond pouvant etre 
enfonce au marteau sur la plus grande partie 
de sa longueur, puis visse jusqu'a sa position de 
fixation definitive. 

L*invention est materialisee, a titre de produit 
industriel nouveau, dans un element de fixation 
tel qu'ime vis ou on tire*f end, caracterise en ce 
qu'il presente, vers Fextremite libre de sa tige, 
une partie comprmant nn. noyau entoure d'un 
filet en lame mince pouvant etre visse, cette 
partie se terminant par nne pointe en forme de 
vrille, et en arriere de cette partie terminale une 
partie munie d'un filetage a profit couche pou- 
vant etre enfonce au marteau, 

Suivant une particularite de Tinvention, le 
filetage de la partie portant un filet « a visser > 
a xm diamctre total qui dcmeure inferieur an 
diametre total du filetage < a enfoncer au mar* 
teau En effet, la forme du filetage « a visser > 
est telle qu'O en resulte, comme indiqne prece- 
demment, une deterioration da matexiau dans 
lequel 11 est enfonce, de sorte que la difference 
de diametre mentionnSe permet d'obtenir tme 
fixation satisfaisante en arriere du trou creuse 
par le filetage « a visser ». 

Pour la Nation de cet element, on Tenfonce 
au marteau sur la plus grande partie de sa lon- 
gueur, puis on termine cette ficxation par vissage. 
On obtient en consequence une fixation tres 
rapide, et par ailleurs la mise en pression est 
aisement controlable, puisqu'elle est realisee a 
Talde du filetage « a visser », qui penetre dans 
le materiau a la maniere d'une vriHe, et la pres- 
sion de serrage peut etre definie avec precision. 
En ontre, la solidite de la fixation est, comme le 
montre I'expericnce, nettement superieure a 
celle obtenue avec un simple filetage « a enfoncer 
au marteau » et legerement superieure a celle 
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obtenue avec un filetage c a visser >. 

La description qui va snivr , f aite n regard 
du dessin annexe, donne a titr non limitatif, 
permettra de mieox comprendre Pinventi n. 

La figure 3 est une vue scbematique d profil 
d'un element de fixation suivant I'inventi n. 

L'element de fixation represente sur cette 
figure comporte un corps 9 pourvu d^une tete 10 
et presentant vers son extremite libre tme partie 
a formee d'un noyau 11 entonre d'un filet en lame 
mince 12 pouvant etre visse, cette partie se termi- 
nant par mie pointe en forme de vrille 13 et, en 
arriere de cette partie o, nne partie 6 munie 
d'un filetage a profil coucbe 14 pouvant etre 
enfonce au marteau, le filetage de la partie a 
portant le filet « a visser » 12 ayant un diametre 
total qui demeure inferieur au diametre total 
du filetage < a enfoncer au marteau » 14. 

n va de soi que Ton peut apporter a cette 
realisation des modifications de details, dans le 
domaine des Equivalences tecbniques, sans s'^caz^ 
ter de I'invention* 

1** A titre de produit industriel nouveau, cle* 
ment de fixation tel qu'nne vis ou tui tire-fond, 
caracterise en ce qu'il pr^nte, vers Textiemite 
libre de sa tige, nne partie comprenant un 
noyan entonre d'un filet en lame mince pouvant 
etre visse, cette partie se terminant par une 
pointe en forme de viille, et en arriere de cette 
partie terminale une partie munie d'un filetage 
a profil coucbe pouvant etre enfonce au marteau. 

2^ Realisation particuliere de cette vis ou de 
ce tire-fond, caracterisee en ce que le filetage 
de la^ partie portant un filet « a visser > a un 
diametre total qui demeure inferieur au diametre 
total du filetage « a enfoncer au martean >• 

Jean Marie Custave THfiVENIN 

Par procnration : 
Cabinet BIaulvault 
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Fig. 3 
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